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Enrollment No: _______________________         Exam Seat No:_______________________ 

C.U.SHAH UNIVERSITY 

Summer Examination-2017 
 

Subject Name: Machine Tool Technology 
 

Subject Code:  2TE05MTT1      Branch: Diploma(Mechanical) 

    

Semester: 5        Date:    28/03/2017      Time: 02:30 To 05:30   Marks: 70 
 

Instructions: 

(1) Use of Programmable calculator & any other electronic instrument is prohibited. 

(2) Instructions written on main answer book are strictly to be obeyed. 

(3) Draw neat diagrams and figures (if necessary) at right places. 

(4) Assume suitable data if needed. 

 

Q-1  Attempt the following questions: 

 
(14)  

 a)  The grinding operation is a  

(A) Shaping operation                                        (B) Forming operation 

(C) Surface finishing operation                          (D) Dressing operation 

 

 b)  The advantage of broaching operation is that 

(a)Rate of production is very high 

(b) High accuracy and high class of surface finish is possible 

(c)  Roughing and finishing cuts are completed in one pass of the tool 

(d) All of above 

 

 c)  Grinding wheels should be tested for balance 

(a)Only at the time of manufacture          (b)Before starting the grinding operation 

(c)At the end of grinding operation         (d)Occasionally 

 

 d)  Which of the following process is used for preparing parts having large curved 

surfaces and thin sections? 

(a) Hot machining                                (b) Ultrasonic machining      

(c) ECM process                                   (d) Chemical milling 

 

 e)  Glazing in grinding wheels __________ cutting capacity. 

(a) Has no effect on     (b)increase  (c)Decrease     (d)None of these  

 

 f)  The gear used to convert rotary motion into translating motion is 

(a)Worm and wheel    (b)spur gear   (c)Rack and pinion   (d) Bevel gear 

 

 g)  Which of the following type of gear has inclined teeth? 

(a)Spur gear     (b)Helical gear     (c)Spiral gear     (d)All of the above 

 

 h)  In Electron beam machining, workpiece is held in 

(a)vacuum chamber    (b)dielectric medium      (c)electrolyte     (d)none of these 

 

 i)  Which element is considered for selection of thread production method? 

(a)Size of thread                                                  (b) size and shape of workpiece 

(c) accuracy of available machine                       (d) all of above 

 

 j)  Which of the following is not a boring tool mountings. 

(a)boring bars  (b) clamp (c)cutter heads  (d) facing heads 

 

 k)  Which one is the example of special purpose machine tool 

(a)transfer machine (b) deep hole drilling (c) gear hobbing (d) all of above 

 

 l)  Which threading process is used for mass production 

(a)thread chasing (b) thread milling (c) thread rolling (d) all of above 

 

 m)  Which of the following criteria is used for selection of automatics  



Page 2 of 4 

 

(a)no. of parts                                     

(b) quality and dimensional accuracy of parts  

(c) required no.of operations and tool for making parts  

(d) all of above 

 n)  In CNC machine tool, the part program entered into the computer memory 

(a) can be used only once                                        (b) can be used again and again 

(c)can be used again but it has to be modified every time       (d)cannot used again 

 

Attempt any four questions from Q-2 to Q-8 

Q-2  Attempt all questions  

 A Describe way of specification for grinding wheel as per IS standard. 07 

 B Explain Center less grinding operation with neat sketch.  04 

 C State the need for balancing grinding wheel.  03 

Q-3  Attempt all questions  

 A Classify various methods for Gear production& Explain any one with sketch 07 

 B Differentiate between generating and forming processes. 07 

Q-4  Attempt all questions  

 A List methods of Thread manufacturing and Explain any one. 07 

 B Define cutting speed, feed and depth of cut 03 

 C What is the importance of Machine tool technology in industries?  04 

Q-5  Attempt all questions  

 A Classify the automatic machines. 03 

 B Write the difference between standard machine tools and special purpose 

machine tools. 
04 

 C Write the advantages and disadvantages of broaching process. 07 

Q-6  Attempt all questions  

 A Draw sketch of Single column Jig boring machine & Explain its parts. 07 

 B Classify multi spindle automatic machine and explain progressive action multi 

spindle automatics.  
07 

Q-7  Attempt all questions 07 

 A Explain constructional features of CNC 07 

 B Give various advantages and disadvantages of CNC machine  

Q-8  Attempt all questions  

 A Explain abrasive jet machining with neat sketch 07 

 B Explain electro discharge machining with neat sketch 07 

 

પ્ર.૧   નીચેના પ્રશ્નોના જળાફ ખો. 
 

(૧૪)  

 ક  ગ્રાઈન્ડડંગ કયુ ંઓરેન છે? 

(અ) ેંગ ઓરેન   (ફ) પોર્મિંગ ઓરેન     (ક) સરપેસ પીની ઓરેન  (ડ) ડ્રરે્મસંગ 
ઓરેન  

 

 ખ  બ્રોચચંગ ઓરેનનો પાયદો શુ ંછે? 

(અ) પ્રોડક્ન રેટ ખફુ ળધારે  
(ફ) ઊંચી કાયયદક્ષતા અને હાઈ ક્ાસ સરપેસ પીની િલી કે  
(ક) રફપંગ અને પીનીંગ કટ ટૂ ના એક જ સાયક િા ંપરંુૂ થઈ જાય છે.  
(ડ) ઉર ના ફધાજ  
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 ગ  ગ્રાઈન્ડડંગ વ્હીનુ ંફેેન્ડસંગ ક્યારે ચેક કરવુ ંજોઈએ ? 

(અ) િાત્ર ઉત્ાદન કરળાના સિયે                 (ફ) ગ્રાઈન્ડડંગ ઓરેન રૂ કરતા હેા  
(ક) ગ્રાઈન્ડડંગ ઓરેન પરુૂ થઈ ગયા છી (ડ) સિયાતંરે  

 

 ઘ  ાતલા સેક્ન ળાલા ાટય ર િોટા કળય ળલી સાટી િેલળળા કઈ પ્રફિયા નો ઉયોગ થાય છે? 

(અ) હોટ િીનંગ (ફ) અલ્ટ્રાસોર્મનક િીનંગ (ક) ECM પ્રફિયા (ડ) કેર્મિક ર્મિંગ   

 

 ચ  ગ્રાઈન્ડડંગ વ્હીિા ંગ્ેઝંગથી કટંગ ક્ષિતા _________ 

(અ) કોઈ અસર નફહ       (ફ) ળધે         (ક) ઘટે              (ડ) આિાથંી એક ણ નફહ   

 

 છ  રોટરી િોનને રાન્ડસેટંગ િોનિા ંકન્ડળટય કરળા િાટે કયુ ંગીયર ળરાય છે? 

(અ) ળોિય એન્ડડ વ્હી (ફ) સ્ર ગીયર (ક) રેક એન્ડડ ીનીયન (ડ)ફેળે ગીયર 

 

 જ  ક્યા ગીયર ને ત્રાસંા દાતંા હોય છે? 

(અ) સ્ર ગીયર (ફ) હેીક ગીયર (ક) સ્ાઈર ગીયર (ડ) ઉર ના ફધા 

 

 ઝ  ઈેક્રોનફીિ િીનંગ િા ંદાગીનાને ક્યા ફપટ કરળાિા ંઆળે છે? 

(અ) ળેક્યિુ ચેમ્ફર (ફ) ડાઈઇેક્ટ્ક્રક િીડીયિ (ક) ઇેક્રોઇેટ (ડ) આિાથંી એકેય નફહ  

 

 ટ  થે્રડ પ્રોડક્ન િેથડની સદંગી િાટે કયુ ંિાદંડ ર્મળચારળાિા ંઆળે છે? 

(અ) થે્રડની સાઈઝ                                       (ફ) ળકયીસની સાઈઝ અને આકાર  
(ક) ઉબ્ધ િીનની એક્યરેુસી                (ડ) ઉર ના ફધા  

 

 ઠ  નીચેનાિાથંી કયુ ંફોફરંગટૂ િાઉનટંગ નથી ? 

(અ) ફોફરંગ ફાર (ફ) ક્ેમ્ (ક) કટર હડે (ડ) પેર્મસંગ હડે  

 

 ડ  નીચેનાિાથંી સ્ેર્મય રઝ િીનનુ ંઉદાહરણ કયુ ંછે?  
(અ) રાન્ડસપર િીન (ફ) ડી હો ડ્રીંગ (ક) ગીયર હોચફંગ (ડ) ઉર ના ફધા 

 

 ઢ  િાસ પ્રોડક્ન િાટે કઈ થે્રડંગ પ્રફિયા ળરાય છે? 

(અ) થે્રડ ચેચઝંગ (ફ) થે્રડ િીંગ (ક) થે્રડ રોચંગ (ડ) ઉર ના ફધા  

 

 ણ  નીચેના િાથંી કયુ ંિાદંડ સ્ળયસંચંાચત િીનની સદંગી િાટે ળરાય છે? 

(અ) દાગીનાઓની સખં્યા   
(ફ) દાગીનાની ગણુળત્તા અને િાની ચોકસાઈ   
(ક) દાગીનો ફનાળળા િાટે જરૂરી ફિયાઓની સખં્યા અને તે િાટે જરૂરી ટલૂ્ટ્સની સખં્યા  
(ડ) ઉર ના ફધા  

 

 ત  CNCિીન ટૂિા ંાટય પ્રોગ્રાિ એક ળાર એન્ડટર થઈ ગયા છી  
(અ) એકજ ળાર ળરાય છે                                                        (ફ) ળારંળાર ળરાય છે    
(ક) ફીજી ળાર ળરાય છે ણ દર ળખતે પેરપાર કરળા ડ ેછે (ડ) ફીજે ળાર ઉયોગ નથી થતો  

 

 પ્રશ્ન ૨ થી ૮ િાથંી કોઈ ણ ચાર પ્રશ્નોના જળાફ ખો. 

પ્ર. ૨   નીચેના ફધા જ પ્રશ્નોના જળાફ ખો.  

 A IS સ્ટાનડયડ પ્રિાણે ગ્રાઈન્ડડંગ વ્હી નુ ંસ્ેર્મસફપક સિજાળો   ૦૭  
 B સેન્ડટર ેસ ગ્રાઈન્ડડંગ આકૃર્મત સાથે સિજાળો. ૦૪  
 C ગ્રાઈન્ડડંગ વ્હી ના ફેેન્ડસંગની જરૂફરયાત ખો. ૦૩  
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પ્ર. ૩   નીચેના ફધા જ પ્રશ્નોના જળાફ ખો.  

 A ગીયર ફનાળળાની ધ્ધર્મત નુ ંળગીકરણ ખો અને કોઈ ણ એક આકૃર્મત સાથે સિજાળો.  ૦૭  
 B ગીયર જનરેફટંગ અને પોર્મિંગ ળચ્ચનેો તપાળત ખો. ૦૭  

પ્ર. ૪   નીચેના ફધા જ પ્રશ્નોના જળાફ ખો.  

 A થે્રડ િેન્ડયપેુક્ચફરંગ દ્ધર્મત ના નાિ ખો અને કોઈ ણ એક સિજાળો.  

 B કફટંગ સ્ીડ, પીડ અને ડપે્થ ઓપ કટ ની વ્યાખ્યા આો. ૦૩  
 C ઈન્ડડસ્રીઝ િા ંિીન ટૂ ટેકનોોજી નુ ંિહત્ળ શુ ંછે? ૦૪  

પ્ર. ૫   નીચેના ફધા જ પ્રશ્નોના જળાફ ખો.  

 A ઓટોિેટીક િીન નુ ંળગીકરણ ખો  ૦૩  
 B સ્ટાનડયડ િીન અને સ્ેર્મય રઝ િીન ટૂ ળચ્ચે નો તપાળત ખો.  ૦૪  
 C બ્રોચચંગ પ્રફિયા ના પાયદા અને ગેરપાયદા ખો. ૦૭  

પ્ર. ૬   નીચેના ફધા જ પ્રશ્નોના જળાફ ખો.  

 A ર્મસંગ કોિ જીગ ફોફરંગ િીનની આકૃર્મત દોરો અને તેના ફધા ાટય સિજાળો.  ૦૭  
 B િલ્ટ્ટી સ્ીન્ડડ ઓટોિેટીક િીનનુ ંળગીકરણ ખો અને પ્રોગ્રેસીળ એક્ન િલ્ટ્ટી સ્ીન્ડડ ઓટોિેટીક 

િીન સિજાળો. 
૦૭  

પ્ર. ૭   નીચેના ફધા જ પ્રશ્નોના જળાફ ખો.  

 A CNC િીનના કન્ડસ્રકન  પીચસય સિજાળો. ૦૭  
 B CNC િીન ના પાયદા અને ગેરપાયદા ખો. ૦૭  

પ્ર. ૮  નીચેના ફધા જ પ્રશ્નોના જળાફ ખો.  

 A એબ્રેસીળ જેટ િીનંગ આકૃર્મત સાથે સિજાળો. ૦૭  
 B ઈેકરો ફડસ્ચાર્જ િીનંગ પ્રફિયા આકૃર્મત સાથે સિજાળો. ૦૭  

 


